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Abstract 



The invention relates to a mounting module (1) for blowers, in particular for the suspension of fans and 
ventilators on a housing in the electrical and electronic sector, having damping and air-sealing 
properties. The mounting module (1) consists essentially of an annular body (4) which is provided with 
flanges (5), on which there engage fastening elements (2), e.g. nipples, spikes, pins, with which the 
mounting module, which is made in particular of elastomeric material, can be fastened to the blower 

j g2 

and/or housing or the like, in particular pushed on. I 
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@ Montagemodul fur Geblase 



Oie Erfindung betrifft ein Montagemodul (1) fur Geblase, 
insbesondere zur Auf hingung von Luftern und Ventilatoren 
auf ein Gehause im Elektro- und Elektronikbereich mit d3mp- 
fenden und luftabdichtenden Eigenschaften. Das Montage- 
modul (1) besteht im wesentlichen aus einem ringformigen 
Korper (4). dar mit Flanschen (5) versehen ist. an denen Befe- 
stigungselemente (2). z. B. Nippel, Oorne, Stifte, angreifen. 
mit denen das Montagemodul aus insbesondere elastome- 
rs m Material am Geblase und/oder Gehause oder derglei- 
chen bef estigbar. insbesondere aufsteckbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Montagemodul fur Geblase 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs I. 

Montagemodule dieser Art sind als einteilige Schwin- 
gungsisolatoren bekannt Sie werden insbesondere zum 
Befestigen von Luftern und Ventilatoren vor ailem im 
Elektro- und Elektronikbereich, aber auch im Haus- 
halts- und Industriebereich verwendet. Die Module be- 
stehen aus einem inneren Befestigungsrahmen und ei- 
nem auBeren Rahmen aus Hartkunststoff; der innere 
Rahmen ist mit dem auBeren durch einen membranarti- 
gen Federkorper verbunden. Der innere Rahmen und 
der auBere Rahmen sind je mit vier Durchgangslochern 
versehen, die eine Montage des Ventilatorgehauses an 
der Gehausewand mit herkflmmlichen Befestigungsele- 
menten, wie Schrauben, ermoglichen. Das Geblase ist 
am inneren Rahmen montiert, wahrend der auBere Rah- 
men am Gehause befestigt ist 

Die Kdrperschalldammung durch diese Schwin- 
gungsisolatoren ist jedoch nicht zufriedenstellend. Au- 
Berdem ist die Montage dieses Schwingungsisolators 
mit rechteckiger Form aufwendig, da ein zusatzliches 
Lochbild gebohrt werden muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das insbe- 
sondere durch den Korperschall des Geblases entstan- 
dene Gerausch mit einem Montagemodul zu reduzieren 
und die Montage des Geblases an insbesondere Gehau- 
sen zu vereinfachen. 

Die Erfindung ist im Anspruch 1 gekennzeichnet und 
in Unteranspruchen und in der Beschreibung mit der 
Zeichnung sind weitere Ausbildungen derselben bean- 
sprucht und beschrieben. 

Dadurch, daB sich zwischen dem Geblase und dem 
Gehause ein aus korperschalldammendem bzw. -damp- 
fendem Werkstoff hergestelltes Montagemodul beson- 
derer Gestaltung befindet, wird die Korperschalliiber- 
tragung des Geblases auf das Gehause wesentlich redu- 
ziert Dabei sind Konstruktionen mit mehr als einer 
Symmetrieachse, insbesondere eine ringfOrmige Kon- 
struktion, besonders vorteilhaft; es zeigte sich, daB hier- 
durch Schwingungen verschiedener Richtungen (in der 
Ringebcne) gleichrangig gedampft werden konnen. 

Das Montagemodul weist insbesondere radial nach 
auBen abstehende Flanschen oder zumindest Flansch- 
segmente oder -abschnttte auf. die zum Befestigen des 
Geblases mit einem anderen Bauaggregat oder einer 
Wand dienen. Die Flansche sind mindestens durch einen 
im wesentlichen ringformigen Verbindungsteil verbun- 
den. 

Aus Grunden der leichteren Handhabbarkeit und der 
einfachen NachrustmSgltchkeit in bereits bestehende 
Systeme sowie des geringeren Platzverbrauchs bildet 
der Querschnitt der Flansche mit dem (schalldammen- 
den bzw. -dampfenden) Verbindungsteil vorzugsweise 
eine U-Form. Es sind aber auch Ausfuhrungsformen 
mdglich. bei denen der Querschnitt keine nach einer 
Seite offene, sondern eine geschlossene Flache (Kreis- 
ring, Kreis, Rechteck und dgl) bildet Wird ein offener 
Querschnitt verwendet, so kdnnen durch Einsetzen von 
integrierten und/oder nichtintegrierten Verstarkungen 
die Dampfungseigenschaften sowie die Festigkeitsei- 
genschaften (als Anpassung an verschiedene Lufter) 
verSndert werden. Werden die Verstarkungen nichtin- 
tegriert ausgefuhrt, so ergibt sich als besonderer Vorteil, 
daB mit einer gleichbleibenden Grundausfuhrang (ein- 
f ache Lagerhaltung) durch Einsetzen von verschiedenen 
Verstarkungen, eine Anpassung an den jeweiligen Liif- 
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ter (bezuglich Gewicht, Kbrperschallemissionsspek- 
trum und Schwingungsformen) erfolgen kann. 

Das Montagemodul ist insbesondere luftabdichtend 
gestaltet, so daB seitlich des Geblases keine Falschluft 
5 angesaugt werden kann. 

Die Montage des Geblases mit dem erfindungsgema- 
Ben Montagemodul ist sehr einfach. Mit den Befesti- 
gungselementen kann man mit etnigen Handgriffen, ins- 
besondere allein durch Aufstecken, das Geblase auf das 
io jeweilige GehSuse oder dergleichen anbringen. Die Be- 
festigungselemente sind derart an den Flanschen, bei- 
spielsweise durch Abstehen in axialer Richtung, ange- 
ordnet, daB sie mit den betreffenden Montagestellen, 
beispietsweise Lochern, des Geblases und/oder des Ge- 
15 hauses bzw. anderer Montageorgane fluchten. Die ins- 
besondere dornartigen oder stiftartigen Befestigungs- 
elemente sind dann lediglich in die betreffenden Locher 
des Gehauses, insbesondere des Flanschgehauses, ein- 
zudriicken und so zu sichern, daB das Gehause nicht 
20 ohne weiteres vom Flansch des Montagemoduls bzw. 
dessen Befestigungselementen wieder abfallt. Zu die- 
sem Zweck empfiehlt es sich, wenn die Befestigungsele- 
mente mit Halteorganen versehen sind, welche zwardas 
Aufstecken bzw. Einstecken nicht besonders behindern, 
25 aber dem selbsttatigen Abziehen des Geblases vom 
Montagemodul einen genugenden Widerstand entge- 
gensetzen. 

Auch die Verbindung mit dem Gehause oder derglei- 
chen Aggregat oder Wand kann auf gleiche Weise erfol- 
30 gen. 

SchlieBlich ist es auch moglich, den einen oder ande- 
ren Flansch des Montagemoduls als Teil des Geblases 
selbst oder des anderen Bauaggregats integriert auszu- 
fuhren. 

35 Es empfiehlt sich jedenfalls, den ringfdrmigen Verbin- 
dungsteil, gegebenenfalls aber auch den einen oder gar 
beide Flansche aus einem elastomeren Material, wie 
Gummi, oder einem thermoplastischen Kunststoff ent- 
sprechender Eigenschaften herzustellen. Die dabei 
40 gummielasuschen Eigenschaften des die Flanschen ver- 
bindenden Verbindungsteil erganzen sich mit der kon- 
struktiven Gestaltung desselben insbesondere als sich 
von einem Flansch zum anderen Flansch erstreckenden, 
bogenformig gekrAmmten oder wellenformigej) Steg zu 
45 einem hervorragenden D amp fun gs element, so daB so- 
wohl die Teilaufgabe der guten Schalldammung bzw. 
Schalldampfung als auch die andere Teilaufgabe der 
einfachen Montage gut gewahrleistet sind. 

Anhand der Zeichnung sind bevorzugte Ausfuhrungs- 
50 betspiele der Erfindung schematisch naher eriautert. 
Dabei zeigt 

Rg. 1 ein Montagemodul in Aufsicht schrag von einer 
Seite; 

Fig. la— If als Teilschnittbilder etwa entlang der 
55 Schnittlinie A-A von Fig. 1 den Querschnitt des Ver- 
bundes zwischen den beiden Flanschen und dem nng- 
fSrmigen Verbindungsteil; 

Fig. 2 ein Schnittbild gemaB den Schnitilinien B-B 
von Fig. 1 durch den Bereich des Montagemoduls, der 
60 nach beiden Seiten axial abstehende Befestigungsele- 
mente aufweist; 

Fig. 3 ein Montagemodul in axialer Aufsicht; 
Fig. 4 und 5 schematische Schnittbilder entlang der 
Schnittlinie C-Cvon Fig. 3 auf zwei Alternativen bezug- 
65 Itch des Querschnitt des Verbunds aus den beiden Flan- 
schen und dem ringfermigen Verbindungsteil; 

Fig. 6 eine ebensolche axiale Aufsicht wie in Fig. 3, 
allerdings auf eine andere Ausbildung des Montagemo- 
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duls; 

Fig. 7 einen Querschnitt auf das Montagemodul von 
Fig. 6 gemaB der Schnittlinie D-D, 

Fig. 8 einen Teilschnitt durch einen Teit eines Flan- 
sches des Montagemoduls und eines Flansches des Ge- 
blases sowie eines Befestigungselements; 

Fig. 9 eine Teilansicht auf ein Montagemodul im Be- 
reich von Befestigungselementen; 

Fig. 10 eine axiale Aufsicht auf eine andere Ausbil- 
dung eines Montagemoduls; 

Rg. 10a eine radiate Seitenansicht auf das Montage- 
modul von Fig. 1 0; 

Fig. 1 \ eine Teilansicht auf eine Befestigungsart des 
Montagemoduls; 

Fig. 1 la einen Querschnitt durch denjenigen Teil des 
Montagemoduls von Fig. 1 1, der mit klammerfdrmigen 
Befestigungselementen versehen ist; 

Fig. 12 eine axiale Draufsicht auf Verstarkungsorga- 
ne (ein Verstarkungsorgan vollstandig, ein anderes nur 
teilweise); 

Fig. 12a eine Seitenansicht auf das Verstarkungsor- 
gan von Fig. 12; 

Fig. 13 eine Teilansicht auf eine alternative Ausbil- 
dung des Montagemoduls mit Flanschsegmenten ledig- 
lich an im peripheren Abstand voneinander angeodne- 
ten Stellen des zwar ringformigen, aber nicht kreisfdr- 
migen Verbindungsteil und 

Fig. 14 eine Teilansicht einer weiteren Befestigungs- 
mdglichkeit bei der das Befestigungselement als Stift 
direkt mit dem Flansch verbunden ist; 

Fig. 15 eine schematische Seitenansicht auf das Mon- 
tagemodul in seiner ein Geblase mit einem Gehause 
verbindenden Montagestellung. 

GemaB Fig. 1 ist das Montagemodul 1 ringformig 
ausgebildct mit Querschnitten, wie sie in den Fig. 1 a— 1 f 
dargestellt sind. Die beiden parallel in Radialrichtung 
verlaufenden Flanschen 5 sind durch den ringformigen 
Verbindungsteil 4 derart verbunden, daB sie am radial 
nach auBen *>\"gerichteten Rand des Verbindungsmo- 
duls eine Rinne bilden, d. h, daB sich das Verbindungs- 
modul radial nach auBen dffneL An vier in insbesondere 
gleichmaBigen Abstanden voneinander angeordneten 
Stellen sind die Flansche 5 radial nach auBen zu Befesti- 
gungsbereichen 8 erweitert; an diesen sind Befesti- 
gungselemente 2 in Form von jeweils axial in entgegen- 
gesetzten Richtungen abstehenden Stiften bzw. Dornen 
befestigL Diese Befestigungselemente 2 sind an den 
Flanschen 5 zugewandten Enden verdickt und zwar mit 
Halteorganen 11 in Form von ringfdrmigen Lappen ver- 
sehen, welche durch ringfdrmige Nuten 3 im Abstand 
gehalten sind. Die Befestigungselemente 2 kdnnen hier- 
durch in die betreffenden Ldcher, insbesondere Durch- 
gangsldcher. von insbesondere Flanschen des Geblases 
und/oder des anderen Bauteils, mit deni das Geblase 
verbunden werden soil, gesteckt werden, so daB sich 
dann die Halteorgane 11 teilweise an der Innenwandung 
und teilweise an der Kante des Durch gangslochs anle- 
gen und ein Abziehen verhindern, jedenfalls aber er- 
schweren. Die Befestigungselemente 2 kdnnen mit den 
Flanschen 5 verklebt oder aufvulkanisiert werden; be- 
vorzugt sind sie aber mit dem jeweiligen Flansch 5 oder 
gar mit dem gesamten Montagemodul in einem Stuck 
aus gleichem Material, insbesondere elastomerem Ma- 
terial, hergestellu 

Bevorzugt wird der in Fig. la schematised dargestell- 
te Querschnitt des Montagemoduls 1, wonach ein im 
Querschnitt halbkreisfdrmig gebogener Verbindungs- 
teil 4 an seinen freien Enden in jeweils einen Flansch 5 
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Qbergeht, so daB sich im Querschnitt eine U-Form er- 
gibt, deren offene Seite OS insbesondere radial nach 
auBen ">4"gewendet ist. Die offene Seite OS kann aber 
auch radial nach innen gewendet sein. Nach Fig. lb ist 
5 die U-Form rechteckfdrmig. d. h., daB der ringfdrmige 
Verbindungsteil 4 einen geraden Steg bildet. an dessen 
Enden die Flansche 5 im rechten Winkel abstehen. Nach 
Fig. lc ist der ringfdrmige Verbindungsteil 4 wellenfdr- 
mig ausgebildet, wodurch noch bessere Dammungs- 

io und Dampfungseigenschaften ausnutzbar sind. Die Aus- 
fiihrungsformen der Fig. la— lc zeigen, daB die Flan- 
sche 5 und der Verbindungsteil 4 aus dem gleichen Ma- 
terial bestehen kdnnen. 

Nach den Fig. Id — 1 f besteht der ringfdrmige Verbin- 

is dungsteil 4 aus einem anderen Material als die Flansche 
5 und zwar aus einem gegenUber den Flanschen weiche- 
ren Material. Im Querschnitt ist das Montagemodul 
nach den Fig. Id— If im wesentlichen in Form eines H 
ausgebildet Dabei kann die im wesentlichen symme- 

20 trische Querschnittsform nach Fig. le oder kann eine 
solche Querschnittsform gemaB Fig. If angewendet 
werden, bei der der Verbindungsteil 4 naher an die einen 
Enden der Flansche 4 gertickt ist als zu den anderen 
Enden derselben. 

25 Fig. 2 macht es deutlich, wie die Befestigungselemen- 
te 2 in den Befestigungsbereichen 8 der Flansche 5 mit 
diesen verbunden sind und von den Flanschen 5 in Axi- 
alrichtung nach auBen in entgegengesetzten Richtungen 
abstehen. Axialbewegungen werden von dem U-Quer- 

30 schnitt sehr gut aufgenommen und trotz einfacher Mon- 
tage nur minimal gering auf den anderen Bauteil Qber- 
tragen, mit dem das Geblase iiber das Montagemodul 1 
verbunden ist. 

Das Befestigungsmodul 1 nach Fig. 3 hat im wesentli- 

35 chen dreieckfdrmige Befestigungsbereiche 8 mit Durch- 
gangsldchern 6 als Befestigungsmoglichkeit. Die Befe- 
stigung erfolgt hier auf andere Weise als bei der Ausfuh- 
rungsform von Fig. 1. 
Zwischen den Flanschen 5, die hier im Schnittbild C-C 

40 lediglich stummelfdrmig sind, ist ein Verstarkungsorgan 
7 in Form eines insbesondere kreisfdrmigen Ringes ein- 
gelegt, das je nach den erforderlichen Verstarkungen 
aus retativ weicherem oder harterem Material als das 
U-Profil bestehen kann und sich an den Verbindungsteil 

45 4anlegt 

Bei der Ausfuhrungsform von Fig. 6/7 ist der ringfdr- 
mige Verbindungsteil 4 in Draufsicht kreisringfdrmig 
und im Querschnitt rechteckfdrmig, so daB die Flansche 
5', 5" mit jeweils einer Seite an die Stirnseiten des Ver- 
so bindungsteil 4 anschlieflen, wie dies deutlich in Fig. 7 
gezeigt ist. 

Bei der Befestigungsart von Fig. 8 ist im Flansch 5 des 
Befestigungsbereichs 8 von Fig. 6 eine Buchse 9 einge- 
setzt. insbesondere be re its bei der Fertigung des Mon- 

53 tagemoduls 1 integriert oder nachtraglich eingeklebt. 
Die Buchse 9 ist mit dem Durchgangsloch 6 versehen. 
das mit kreisfdrmigen und sagezahnfdrmig ausgebilde- 
ten, radial nach innen gerichteten Widerlagem 10 verse- 
hen ist. in die nach dem Aufsetzen des Flansches \6A des 

60 Geblases mit dessen Durchgangsloch 16B fluchtend 
zum Durchgangsloch 6 des Flansches 5 das Befesti- 
gungselement 14 so einsteckbar ist. daB nach dem Auf- 
liegen des Kopfes 14a des Befestigungselements 14 auf 
dem Flansch 16a des Geblases die radial nach auBen 

65 ragenden und im Querschnitt ebenfatls sagezahnformi- 
gen kreisringfdrmigen Halteorgane 1 1 von den Wider- 
lagem 10 zurOckgehalten werden, da die Halteorgane 
11 in die ringfdrmigen Hinterschnetdungen zwischen 
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den Widerlagern 10 eingerastet sind. Aufgrund der sa- 
gezahnfdrmigen Ausbildung und Anordnung der Halte- 
organe 1 1 und Widerlager 10 wird zwar das Eindringen 
der Halteorgane 11 in den Bereich der Widerlager 10 
der Buchse 9 nicht wesentlich erschwert, das unbeab- 
sichtigte ZurQckziehen aber praktisch verhindert. 

Bei der Ausbildungsform von Fig. 9 sind die Flansche 
5 in den Befestigungsbereichen 8 an den radial auBeren 
Enden durch einen zusatzlichen Verbindungsteil 15 ver- 
bunden. der zur Verstarkung des Montagemoduls im 
Befestigungsbereich 8 dient. 

GemaB der Ausbildung des Momagemoduls nach den 
Fig. 10/lOa erfolgt eine solche verbindende Verstar- 
kung durch entweder stiftfdrmige zusatzliche Verbin- 
dungsteile 15 oder durch etwa stegfdrmige Verbin- 
dungsteile 15a zwischen den beiden Flanschen 5, wie 
dies einerseits im rechten Teil und andererseits im Un- 
ken Teil der Fig. 10/ 10a dargestellt ist. Die Stege 15a 
kdnnen auch dickere Rippen oder dQnnere Lamellen 
sein. 

GemaB den Fig. lt/Ua dienen als Verbindungsele- 
tncnte 12 Klammern. die mit noppenfdrmigen Erhebun- 
gen 13 an den den Flanschen 5 zugewandten Innensei- 
ten versehen sind. Die federnden Klammern spreizen 
sich etwas nach auBen von den Flanschen 5 ab, wenn die 
betreffenden Gegenteile in den Zwischenraum einge- 
steckt werden; dann schnappen die Erhebungen 13 in 
entsprechende Ausnehmungen z. B. Durchgangsldcher, 
der Gegenteile ein, wodurch die Befestigung auf einfa- 
cheWeise erfolgt ist 

GemaB Fig. 12/1 2a sind Verstarkungsorgane 7 aus 
beispielsweise Blech knapp halbkreisfdrmig ausgebil- 
det. Diese Verstarkungsorgane 7 werden innen auf die 
Flansche 5 aufgesetzt, d. h, daB auf jedem Flansch je- 
weils ein Paar solcher Verstarkungsorgane 7 angeord- 
net ist, die sich jeweils im peripheren Abstand voneinan- 
der befinden, wie dies Fig. 12 deutlich zeigL Wenn sol- 
che Verstarkungsorgane 7 eingesetzt werden, dann wird 
z. B. ein Flansch 5 zwischen ein Paar Verstarkungsorga- 
nen 7 und dem Geblaseflansch 16,4 von Fig. 8 einge- 
klemmt. 

Nach Fig. 13 ist der Verbindungsteil 4 zwar ebenfalls 
ringfdrmig, aber nicht kreisfdrmig, sondern im wesentli- 
chen rechteckformig mit gerundeten Ecken gestaltet. 
Der ringfdrmige Verbindungsteil 4 ist nicht uberall an 45 
seinen Seitenrandern mit je einem Flansch 5 versehen, 
sondern nur an den vier gegentlberliegenden gerunde- 
ten Ecken, insbesondere im Befestigungsbereich. 

GemaB Fig. 14 ragen die Befestigungselemente 14 in 
Axialrichtung von den Flanschen 5 in entgegengesetz- 
ten Richtungen ab. Die Befestigungselemente 14 kon- 
nen nachtraglich auf die Flansche 5 aufgcbracht (z. B. 
durch Kleben, SchweiBen) werden; bevorzugt sind sie 
aber mit dem betreffenden Flansch 5 einstOckig aus dem 
gleichen Material hergestellt Dabei weisen die Befesti- 
gungselemente 14 einen gerundeten Kopf auf, hinter 
dem sich in Richtung zu den Flanschen 5 ringfdrmige 
und im Querschnitt sagezahnformige Halteorgane 11 
erstrecken, die zwar das Aufstecken bzw. Einstecken 
der Befestigungselemente 15 in Ldchern von Gegenele- 
menten erleichtern, das Abziehen bzw. Herausziehen 
aus diesen aber erschweren. Bei dieser Ausbildung ist 
der ringfdrmige Verbindungsteil 4 aus einem weicheren 
Material hergestellt als die demgegenuber steiferen 
und/oder harteren Flanschen 5. 

GemaB Fig. 15 ist in der Montagestellung das Gebla- 
se 16 uber dessen Geblaseflansch 16,4 mit dem Gehause 
18 dadurch schalldammend verbunden, daB das Monta- 



gemodut 1 zwischen beide eingefugt 1st. Der obere 
Flansch 5 desselben liegt am Geblaseflansch ISA an; 
stiftartige Befestigungselemente 2 sind durch Durch- 
gangslocher im Geblaseflansch 16/t gesteckt und dort 
verankert Entsprechend ist der untere Flansch 5, der zu 
dem oberen Flansch 5 parallel verlauft, an der Stirnseite 
des Gehauses 18 mit diesem verbunden. Da der elasto- 
mere Verbindungsteil 4 zwischen den Flanschen 5 nng- 
fdrmig ist und keine Durchbrechungen aufweist, ist ein 
nach auBcn abgeschirmter Tunnel zwischen dem Gebla- 
se 16 und dem Gehause 18 hergestellt. 
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Patentanspruche 

U Montagemodul zum Montieren eines Geblases, 
insbesondere zur Aufhangung von LQftern. Venti- 
latoren oder dergl. Geblasen an einem Gehause, 
mit kerperschalldammenden bzw. -dampfenden 
und luftabdichtenden Eigenschaften, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Montagemodul (1) sowohl 
zum Geblase (16) als auch zur entgegengesetzten 
Seite, insbesondere zum Gehause (18) Flansche (5) 
besitzt, die durch einen im wesentlichen ringf6rmi- 
gen Verbindungsteil (4) verbunden sind und Befe- 
stigungselemente (2; 12; 14) bzw. Befestigungsstel- 
len fur diese aufweisen. die mit Montagestellen, wie 
Ldchern, des Geblases (16) und/oder Gehauses (18) 
fluchten. 

2. Montagemodul nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Querschnitt des ringformi- 
gen Verbindungsteils (4) mit den Flanschen (5) im 
wesentlichen eine U-Form bildet. die mit ihrer offe- 
nen Seite radial nach auBen ^gerichtet ist 

3. Montagemodul nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Querschnitt des ringfdrmi- 
gen Verbindungsteils (4) mit den Flanschen (5) im 
wesentlichen eine U-Form bildet, die mit ihrer offe- 
nen Seite radial nach innen f/^gerichtet ist. 

4 Montagemodul nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Querschnitt des Verbin- 
dungsteils (4) mit den Flanschen (5) im wesentlichen 
eine H-Form bildet. 

5. Montagemodul nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daB der ring- 
fdrmige Verbindungsteil (4) aus elastomerem Ma- 
terial besteht und im Querschnitt bogenfOrmig aus- 
gebildetist. 

6. Montagemodul nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Flan- 
sche (5) und der ringfdrmige Verbindungsteil (4) 
aus dem gleichen kdrperschalldammenden und/ 
oder -dampfenden Werkstoff bestehen. 

7. Montagemodul nach einem der Anspruche 1—5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flansche (5) aus 
einem relativ harten und der ringfdrmige Verbin- 
dungsteil (4) aus einem demgegenuber weichen 
kdrperschalldammenden bzw. -dampfenden Werk- 
stoff bestehen. 

8 Montagemodul nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der ring- 
fdrmige Verbindungsteil (4) aus elastomerem Ma- 
terial besteht und einen wellenartigen Querschnitt 

^Montagemodul nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet. daB sich die 
Flansche (5) mittels zusatzlicher Stutzelemente (15) 
gegenseitig abstOtzen. 

10. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
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den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
ringfiirmige Verbindungsteil (4) durch Verstar- 
kungsorgane verstarkt ist 

It. Montagemodul nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verstar kungsorgane (7) ein- 5 
stellbare Dampfungseigenschaften besitzen. 

12. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Befestigungselemente (12) FClammern verwendet 
sind. 10 

13. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Befestigungselemente (12; 14) Stifle und/oder Dor- 
ne dienen, die mit dem Abziehen von denselben 
entgegenwirkenden Halteorganen (11) versehen is 
sind. 

14. Montagemodul nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungselemente (12; 
14) radiale Nuten (3) mit abgestuften Breiten im 
axialen Abstand voneinander aufweisen. 20 

15. Montagemodul nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Befestigungsele- 
ment(14) Halteorgane(ll) aufweist,die mit Wider- 
lagern (10) von im Flansch (5) angeordneten Buch- 
sen (9) zusammenwirken. 25 

16. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flansche (5) nur im Befestigungsbereich ausgebil- 
det sind, die sich auf dem Umfang des ringformigen 
Verbindungsteils (4) im Abstand voneinander be- 30 
finden. 

17. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
gebiaseseitige Flansch vom Geblaserahmen oder 
-flansch gebildet ist. 35 

18. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, gekennzeichnet durch die Verwen- 
dung eines Elastomers. 

19. Montagemodul nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, gekennzeichnet durch die Verwen- 40 
dung eines thermoplastischen Kunststoffs. 
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